Umkehrosmose mit Enthartungsanlage Afjbwhokg”glec GmbH
. . . wassertechni iltrationssysteme
Lebensmittelindustrie Ce—————

ANWENDUNG:
= Rohwasseraufbereitungsanlage fiir

Herstellung von Bio-Avocado-Ol

VERFAHREN:

Vorfilter zur Entfernung Partikel > 5 um
Enthartungsanlage auf 0 °dH

Entfernung von Fe und Mn

Umkehrosmose zur Entsalzung nach TrinkwV
Permeat Verwendung zur Produktion
Konzentrat zur Begriinung von Griinflachen

REALISIERUNG: 2021
EINSATZORT: Kenia

Parameter/Technische Daten

Temperatur Max 50 °C
pH neutral
Leistung Permeat 1,0 m3/h
Leitfahigkeit Permeat <10 uS/cm
Salzriickhalt 299 %
Betriebsdruck Max 14 bar
Installierte Leistung 3,0 kW

Detail Umkehrosmose Detail Vorfilter

Gesamtbild der Anlage
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